C-PLAST
LEPELMATERIAAL

Geachte klant,

U hebt een medisch product in handen dat veldost aan de norm 93/42/EWG. Gelieve bi|
ontvangst van het product onmiddellijk het lotnummer en de overeenkomstige product-
naam op te nemen in uw administratie en bij leder uitgevoerd werk de gebruikte materia-

Praductbeschrijving

Het koud polymeriserende C-PLAST ks bij ultstek geschikt voor het maken

van individuele lepels, individuele basis platen en registreer platen.

C-PLAST kan met de meeste afdrukmaterialen en de bijbehorende adhesieven
gebrulkt worden.

Teneinde een optimaal resultaat te berelken, gaarne de gebrulksaarwijzing lezen.

ken en het overeenkomstige lotnummer te vermelden. Bovendien vragen wij u ook om NL
woor uw elgen bescherming, voor die van uw patiénten en voor die van het milleu de voor- I
schriften uit de onderhavige gebruiksaanwijzing na te leven.
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Wit Samenstellingg / Poeder
C-PLAST is een koud polymeriserende precisie kunststof Voor het maken van registreer Polymethylmethacrylaat, polyethylmethacrylaat, copolymeer, caldumcarbonaat,
platen, individuele afdruklepels precisie basisplaten voor beetsjablonen. katalysatar, plgmenten
Kleur 34 Samenstellingg / Viceistof
C-plast Is een koud polymeriserende precisie kunststof. Speciaal voor het maken basis Methylmethacrylaat, paraffineolie, katalysator
platen voor het passen van totale protheses.
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Vioorschriften voor opslag Contra-indicatie
+ Beschermd tegen licht, ruimtetemperatuur: 2-28°C « Mag niet direct in de mond worden verwerkt
+ Producten na afloop van de vervaldatum niet meer gebruiken. + Miet geschikt voor alginaten en hydrocollolde
+ Buiten bereik van kinderen bewaren. * In geval van allergle tegen bestanddelen van C-FLAST dient
+ Monomesrhouders op een donkere, koele en goed geluchte plaats bewaren. afgezlen te worden van het gebrulk van het product.
Indicatie Bljwerkingen
= Individuele lepels Systemische bijwerkingen zijn tot dusverre niet bekend.
= Individuele basksplaten voor: ML
Wassen beetsjablonen, intraorale registreerplaten, tandogstelling met was .
+ Wenvaardiging van individuele tandvoeringsverdelers
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Gevaren
+ Monomeer bevat methylmethacrylaat (MMA) + Wermijd contact van het monameer en onultgehard materiaal met de huld. Veel gebrul-
« MM kan irritatie veroorzaken en s licht ontvlambaar (ontbrandingspunt: = 107C) kelljke handschoenen, als bipvoorbeeld van latex of vinyl, zijn niet bestand tegen monomesr.
+ MM en de dampen envan irriteert de ogen, de ademwegen en de huid En beschermen uitdien verstande nlet werkzaam tegen sensibilisering ten opzichte van
+ Sensibilisering door huldcontact Is mogelijk miethacrylaten.
+ Dampen niet inademen * Voor het slijpen een mondbescherming dragen en een afzulginstallatie gebruiken.
+ Wer howden van ontstekingsbronnen — niet roken + Mengsels alleen met ean spatel bewerken.
+ Miet in de riolering laten komen + Maatregelen treffen tegen ontladingen van statische elektriciteit.
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Waarschuwing GEBRUIKSAANWIUZING
Het kunststof materiaal werd ontwikkeld om ingezet te worden in het dentale bereik. De
verwerking vindt anaboog aan der gebrulksaanwi|zing plaats. Vioor schaden, die voortkomen 1. voorberaiden
uit het niet volgen van de verwerkingswoorschriften en van het gebrulksberelk, kan geen Goed gewaterde glpsen opperviakken twee keer met 150-K isoleren en goed laten drogen.
aansprakelijkheld worden gesteld. Dit geldt ook, indlen het product met producten van
mededingers wordt vermengd of hiermee samen wordt verwerkt. Bovendien ks de gebrulker 2. Dosering
werplicht, om het materiaal in elgen verantwoording te testen op de gebrulksmogelijkheld Mengverhouding voor een totale lepel:
woor de voorgeziene doeleinden, te meer aangezien deze doelelnden niet in de gebrulksin- 21g Polymeer : 6ml Monomesr
formatie zijn opgenomen. ML
In de maatbeker goed doorspatelen.
U vindt de velligheldsinformatiebladen op website www.canduler.com.
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3. Verwerkingsbreedte 4. Polymerisatie
Zodra het materiaal nket meer kleeft, kan het gedurende ca. 5 min. blj 23 °C worden De polymerisatie vindt na ca. 7 min. (bl) 23°C) plaats, na het aanmengen.
verwerkt. Een hogere temperatuur van de rulmte verkort de verwerkingstijd. Gepolymeriseerde deben van het model tillen. Randen slijpen.
Het deeg kan direct op het model gebrulkt worden of tussen twee polyethyleen folles Reparatie- en comectlemogelijkheden van C-PLAST
worden gelegd en gelljkmatig worden uitgerold (Ideale sterkte 3—4 mm). Correcties en reparaties kunnen met C-PLAST worden uitgevoerd Daarblj de betreffende
verbindingsvlakken met een frees goed ruw maken en met monomeer bevochtigen.
De zo ultgerolde massa op het geisoleerde model adapteren. Direct met schaar of
scalpel het overtollige verwi|deren. ML
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