AUTOPLAST
KOUD POLYMERISAAT VOOR PROTHESEN

Geachte klant,

U hebt een medisch product in handen dat valdoet aan de norm 93/42/EWG. Gelleve bij
ontvangst van het product onmiddellijk het lotnummer en de overeenkomstige product-
naam op te nemen in uw administratie en bij keder uitgevoerd werk de gebrulkte materia-

Productbeschrijving

AUTOPLAST Is een koud polymeriserend prothesemateriaal op basis van PMAMA dat wordt
verwerkt volgens de giettechniek. Het materiaal munt vooral ult door zijn ultstekende giet-
en modelleersigenschappen.

Lees a.u.b de gebrulksaanwijzing om een optimaal resultaat te verkrijgen.

samenstelling / Poeder
Polymathylmethacrylaat, katalysator, pigmenten

ken en het overeenkomstige lotnummer te vermelden. Bovendlen vragen wi| u ook om voor NL
ww eigen bescherming, voor die van uw patiénten en voor die van het milkeu de voorschriften Samenstelling / Vicelstof
ult de onderhavige gebruiksaanwljzing na te leven. Methylmethacrylaat stab, dimethacrylaat, katalysator, stabilisator
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Opslag en bewaring Contra-indicatie
Bawaar het materiaal op een koele, donkere en goed geventileerde plaats. Temperatuur Vermijd direct contact van het nlet-gepolymeriseerde materiaal met weefsel in de
blj opslag: 2-28"C. Producten niet meer gebrulken na het verstrijken van de wervaldatum. maondholte. Indien bekend is dat de patiént allergisch is voor een van de bestanddelen
Bulten bereik van kinderen bewaren. wan AUTOPLAST, moet van toepassing worden afgezien.
Indicatie Bljwerkingen
+ Volledige prothetiek  + Combinatieprothetiek - keparatles Systematische bijwerkingen zijn tot op heden niet bekend. In uitzonderlijke gevallen
= Partléle prothetiek « Protheserebasings was er sprake van lokale allergische reacties op prothesebasismaterialen op basls van
PMMASMMA. ML
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Gevaren

Het monomeer bevat methylmethacrylaat (MMA]).

mamia s Ieriterend en licht ontvlambaar fvlampunt: +107C).

MaA en de dampen ervan zi|n irriterend voor de ogen, de ademhalingswegen en de huld.
Bij contact met de huld kunnen zich overgevoeligheidsreacties woordoen.

Dampen niet inademen.

Uit de buurt van ontstekingsbronnen houden — niet roken

Het materiaal niet in de gootstesn werpen.

+ Vermiljd contact van het monomeer en onuitgehard materiaal met de hukd. Vele in de
handel verkri|gbare medische handschoenen, bijvoorbeeld van latex of winyl, zijn nlet
tegen het monomeer bestand en bleden daardoor geen bescherming tegen de overge-
voeligheidsreacties die methacrylaten veroorzaken.

+ Draag een mondbescherming en gebrulk een afzuigtoestel bij het slijpen.

+ Het prothesemateriaal mag alleen met een spatel worden gemengd.

+ Maatregelen treffen tegen ontladingen van statische elektriciteit.
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Waarschuwing GEBRUIKSAANWIIZING
Het kunststofmateriaal werd ontwikkeld voor tandtechnische toepassingen. De verwerking
ervan dient overeenkomstig de gebrulksaanwijzing te gebeuran. Wij kunnen niet aanspra- 1. voorberelden
keligk worden gesteld voor schade die het gevolg ks van het nietin acht nemen van de verwer- Uitgespatte, goed met water afgespoelde gipsopperviakken 2 keer met 150-K isoleren en
kingswoorschriften en het niet respecteren van de toepassingsgebleden. Wij zijn evenmin goed laten drogen. Kunststoftanden goed ruw maken en van mechanische retentle voor-
verantwoordell|k wanneer dit product met producten van concurrenten vermengd of samen zien om een goede hechting aan de prothesebasks te garanderen. Vervolgens met mono-
met die producten wordt verwerkt. Bovendien is de gebruilker ertoe verplicht het materiaal meer bevochtigen.
wodr gebrulk op elgen verantwoordelijkheld op geschiktheld en brulkbaarheld voor de
geplande gebrulksdoeleinden te contraleren, vooral als die gebrulksdoeleinden niet in de 1. Doseren ML
onderhavige gebrulksaanwijzing zijn vermeld. Ideale mengverhouding woor 1 prothese:
U windt de velligheldsinformatiebladen op website www.candulor.com. 13 g polymeer : 10ml monomeer
mn PolyMastes: 26 g polymeer : 20ml monomeer ]'1
| |
Het doseersysteem garandeert een ideale mengverhouding en een 2o laag mogelijke poly- 3. Men,
merisatiekrirmp van het AUTOPLAST. De schaalverdeling op de polymeercilinder is Ingedeeld Poeder en vioelstof In de mengverhouding met de spatel gedurende ca. 20-30 seconden
in grammen. De schaalverdeling op de monomeercilinder is Ingedeeld in milliliters. dooreenroeren en goed mengen. Aansluitend 15 seconden laten staan zodat eventuele
bellen kunnen opstijgen.
Elj een te hoog monomeergehalte veranderen de kleur, de verwerkingselgenschappen Poeder en vioeistof moeten intensief worden vermengd!
en de consistentle. Cok wordt de polymerisatie beinviced. Een te hoog monomeergehalte
kan tot slijmviiesirritaties en porositelt beiden. 4. Gletfase
De gletfase bedraagt ca. 2,5-3 minuten bi| kamertemperatuur [18-25"C). Giet het
materlaal binnen die tijd in de gletmal. NL
T4 %

5. Modelleerfase

Ma een overgangsfase van ca. 5—& minuten Is het materlaal vormvast. Gedurende de
wolgende 3 minuten kan er worden gemodelleerd. Een hogere binnentemperatuur ver-
kort de gleten modelleerfase.

De kunststof moet ten laatste na 10-11 minuten in de drukpan geplaatst worden.

6. Polymeriseren

De polymerisatie vindt plaats in een drukpan en duurt 15 minuten bi| 40°C en een druk van
2 bar. Respecteer de polymerisatietijd.

Het restmonomeergehalte bedraagt na het volgen van de ideale mengverhouding en het
aanbevolen procédé « 4,5%. Vermijd snel afkoelen in koud water (Spanningsscheur)!

T. Afwerken

ierwljder de gietmal en controleer de occlusie van de prothese. Aansluitend kan het
afwerken op de gebrulkelijke manler plaatsvinden, alsook het voorpaolijsten en het op
hoogglans polijsten.

Reparatle- en comectlemogelijkheden van AUTOPLAST

Reparaties en correcties kunnen met AUTOPLAST zelf of met AESTHETIC BLUE warden

ultgevoerd. Maak hierbi| de betreffende contactvlakken met een frees goed ruw en

bevochtig ze met monomeer. Breng vervolgens het gemengde materiaal aan en poly- NL
meriseer op de voor het materlaal beschreven wijze. I



